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Arrangement for the sorting and/or counting of coins by means of 
a circular sorting stretch 

Columns 5 through 10: 

The details of the present invention are explained in 
particular in the following with the aid of the drawing. This 
shows in 



Fig. 1 a schematic representation of an arrangement for the 
sorting and/or counting of coins, in cross section; 

Fig. 2 the arrangement for the sorting and/or counting of coins 
according to Fig. 1 in a view from above; 

Fig. 3 a cutout "A" from the representation according to Fig. 2; 

Fig. 4 a cross section representation through a deflecting 
branch, in which 



Fig. 4.1 shows the control element for the deflection of a 
coin, in rest position, and 
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Fig. 4.2 the control element in sorting position. 

In Fig. 1 and Fig. 2 there is represented a schematic 
representation of a complete arrangement 1 for the sorting and/or 
the counting of coins 100. This arrangement 1 is mounted as a 
complete unit on a base plate 2, which on its part rests on a 
frame 3. 

The base plate 2 has in the middle a flange opening through 
which there extends an axle 5 driven by a drive motor 4, which 
axle is firmly coupled with a turntable 6 forming the core piece of 
the arrangement for the sorting and/or counting of coins 100. To 
this turntable 6 there is allocated a coin supply container, for 
example in the form of a coin pan 7, over which the coins 100 to 
be sorted and/or to be counted (or similar disk-shaped objects) 
are delivered onto the turntable 6. 

The turntable 6 is quite specifically formed as follows: It 
has an inner (rotating horizontal) charging plate 10, which is 
circumferentially bounded by an upright collar 11 and thus forms 
a bowl-form or pan-form coin receptacle. 

Radially following upon the collar 11 of the coin-receiving 
pan the turntable 6 is offset (compare reference number 12), so 
that there results a lower lying flange addition 13 relatively to 
the plane of the charging platr 10. 
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Circumferentially this flange addition 13 has a circular 
annular overlay which is covered with an elastic material overlay 
14 (or— as represented in the drawing— is fully and completely 
formed by the material overlay) . 

The turntable 6 is thus presented as an undercut circular 
disk, the inner part of which forms the charging plate 10 and the 
outer ring of which (called sorting ring in the following) with the 
elastic material overlay 14 is offset with respect to it. 

Opposite the sorting ring mentioned there lies from the upper 
side, a fixed circular ring 18, which as a constructive unit is 
articulated swingably and lockably on a carrying bracket 19. In 
the functioning state a circular ring 18 thus lies opposite the 
sorting ring along its entire circumference. Between the sorting 
ring and the circular ring 18 there is a gap-shaped free space, the 
height of which is chosen in correspondence to the coin 100 to be 
"handled" . 



In the representation according to Fig. 1 and Fig. 2 there is 
shown in the drawing, besides the turntable 6 and the drive as well 
as the stand for this turntable 6, also a control stretch 20, the 
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function of which is to transfer the coins 100 from the charging 
plate 10 individually and successively into the gap-shaped free 
space between the sorting ring and the circular ring 18, and thus 
to bridge the undercut between the charging ring 10 and the sorting 
ring. Functionally and constructively viewed, the control stretch 
20 consists of a transport belt 21 connecting tangentially to the 
charging plate 10, which belt transports the coins 100 individually 
and in spacing from one another along a rectilinear guide path 22 
to the sorting ring. Along the guide path 22 there is arranged a 
coin identification arrangement 23 with a sensor field in which the 
coins 100 conducted past are each scanned and in which a 
corresponding coin-specific signal is generated. Along the control 
stretch 20, aside from the coin identification arrangement 23, it 
is possible to provide in addition a stop device, as well as a 
separating or deflecting arrangement for the separating of foreign 
and counterfeit coins. So that the individual coins 100 will be 
guided in each case exactly along the control stretch 20 and 
through the coin-identifying arrangement 23, there is provided a 
guide strip 24 which is oriented virtually parallel to the 
transport belt 21. 
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The coins 100 conducted from the charging plate 10 over the 
transport belt 21 along the control stretch 20 are then fed- 
compare Fig. 2— to the circular sorting stretch formed by the 
sorting ring and the circular ring 18, onto which sorting stretch 
the coins 100 are transferred from (by?) the transport belt 21 in 
each case individually. By means of the sorting ring the coins are 
carried along there with frictional closure, and positively moved 
along a sorting ring 25 of this sorting stretch. Along the sorting 
stretch there are provided — in the drawing ten of them — separating 
or sorting stations (sorting-out stations) 30, each of which can be 
activated coin-specifically. It is theoretically conceivable to 
construct the separating stations or deflecting arrangements 30 as 
diameter-dependent sorting-out openings — in this case then, in the 
separating arrangement 30.1 located nearest the control stretch 20 
the coins 100 with the smallest diameter are sorted, and in the 
most remotely situated arrangement 30.10 the coins 100 with the 
greatest diameter are sorted. There are conceivable, however, 
also separating stations or deflecting arrangements 30.1 in which 
coins 100 by reason of nonmechanical distinction criteria are 
deflected laterally-therewith, for example, in the deflecting 
arrangement 30.1 the largest coins can be sorted, and in the remote 
deflecting arrangement 30.10 the smallest coins can be sorted. 
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So that at the entrance of the sorting stretch it is ensured 
that the coins 100 individually fed-in are also guided exactly 
along- the sorting circle ring 25, in the transition zone (inflow 
zone) a specific guide (Einweiser) 35 is verified. This guide 35 
consists of a sort of milled bevel to which there is allocated an 
aligning edge 37 with a ball bearing 38, over which (edge) each 
individual coin is brought up to the sorting circle ring 25. 

The arrangement 1 described with the aid of Fig. 1 and Fig. 2 
for the sorting and/ or counting of coins functions in general as 
follows: 

The unsorted and uncounted coin mixture is emplaced over the coin 
pan 7 upon the charging plate 10. The coins 100, by reason of the 
centrifugal force, are thrust to the border zone of the charging 
plate 10 and are drawn off by the transport belt 21 of the control 
stretch 20 individually and always with spacing to one another. 
After passing through the coin recognition arrangement 23, the 
coins 100 are then aligned over the guide 35 on the sorting circle 
ring 25 and clamped between the sorting ring and the circle ring 18 
and carried along with frictional closure. 

By reason of the coin signals generated in the coin 
recognition arrangement 23 one of the deflecting arrangements 30.1 
of the selected separating station is activated. The coin 100 is 
then guided radially outward over a deflecting branch of a 
deflecting arrangement 30.1 and passes into an allocated container, 
for example a coin bag 40. 
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In regard to the feeding of the individual coins 100 to the 
sorting stretch let it be further remarked that the gap between the 
sorting ring and the circular ring 18 in the entrance or inflow 
zone is at first wider than corresponds to the thickest coin 100. 
Therewith it is ensured that the coins 100 are sluiced without 
problems to the diameter of the sorting stretch. Viewed in turning 
direction of the turntable 6 the gap then narrows, so that the 
coins 100 are surely grasped and carried along. Advantageously the 
width of the elastic material overlay 14 of the sorting ring is 
greater than corresponds to the diameter of the largest coin 100 
and the thickness or elasticity is preferably chosen in such a way 
that it decreases from the inside outward in correspondence to the 
thickness difference of the coins 100 to be "handled". 

In respect to the individual sorting stations let it be 
further remarked that to these each for itself there can be 
allocated a position sensor of its own. Therewith it is possible 
to pursue each coin 100 from station to station and it is directly 
evident that in this manner there is achievable an exact control of 
the deflecting arrangements. 

As already mentioned at the outset, an essential feature of 
the present invention is to be seen, inter alia, also in that 
counterfeit and/or foreign coins and altogether all coins 100 which 
in any way are not separated during a run-through, can again be fed 
to the coin in pan 7. These coins 100 then, for example in the 
last branch 30.10 of the sorting stretch, can be deflected out and 
over a corresponding feed arrangement conducted again to the 
charging plate 10. 
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In regard to the complete arrangement 1 for the sorting and/or 
counting of coins 100 in correspondence to the representation in 
Fig. 1 and Fig. 2 let it be further mentioned that theoretically 
there can also be integrated one control stretch 20. Therewith the 
efficiency of a coin sorting arrangement can be quite substantially 
heightened. 

With the aid of Figs. 3 and 4.1 respectively 4.2, there is 
described in detail the appertaining deflecting branch 
corresponding to the detail "A" from Fig. 2. In correspondence to 
the representation according to Fig. 3, successively in each case 
a coin 100 is conducted along the sorting circle ring 25 by the 
sorting ring. The coin 100' (drawn in broken lines) is to be 
separated only later, i.e. this coin 100' is to be conducted past 
on the branch of the deflecting arrangement 3 0.7; only the 
following coin lOO-drawn in solid lines-is to be sorted out at the 
deflecting arrangement 30.7. 

The essential feature of a deflecting arrangement 30.1 is an 
obliquely lying milled slot (Einfrasung) 45 in the fixed circle 
ring 18, which on the one hand ^-uns flush to the sorting circle 
ring 25 (compare Fig. 4.1 and 4.2) and which, on the other hand — as 
viewed in turning direction — runs arcuately outward. If a coin 100 
tips off into this milled slot 45, then it is guided along the 
arcuate guide edge (away from the sorting stretch) outward (compare 
arrow X) . 
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In the normal case a coin 100 is led off (along the sorting 
circle ring 25) in the zone of a milled slot or over an extended 
ram (StSssel) 46 of a magnetic entry part 47. For the coin 100 
there remains preserved a level homogeneous circular path (compare 
Fig. 4.1). 

If a coin 100 to be separated follows, then the ram 46 is 
activated, i.e. retracted. The arriving coin 100, in consequence 
of the contact pressure exerted by the sorting ring, tips into the 
milled slot 45 (compare Fig. 4.2) and is thus led off laterally in 
correspondence to the arc form (Bogenform) of the milled slot 45 
(compare Fig. 3) . 
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Patent Claims 

Arrangement for the handling, especially for the sorting 
and/or counting, as well as possibly returning of coins or 
similar disk-shaped objects, 

in which the coins are brought by means of a turntable as 
charging plate between a peripheral circle forming sorting 
ring of the turntable and a fixed upper circle ring with 
deflecting and possibly returning arrangements, and by means 
of the sorting ring are positively conducted along the 

circle ring, characterized in that 

between the charging plate (10) and the peripheral circular 
sorting ring (14, 25) there is provided a control stretch (20, 
along which the coins (100) are led past one by one and at a 
controlled spacing from one another on a coin recognition 
arrangement (23), in which for each coin (100) there is 
generated a coin-specific signal, over which a conjugated 
deflecting arrangement (30. i) is switched actively along the 
sorting ring (14, 25) when the coin (100) concerned arrives at 
this deflecting arrangement (30.i). 

Arrangement for the handling of coins according to claim 1, 
characterized in that 
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for the exact transfer of the coins from the control stretch 
to the sorting ring there is provided a guide (Einweiser) over 
which the coins are aligned outer-edge or inner-edge on a 
sorting circle ring. 

Arrangement for the handling of coins according to claim 
1 or 2, characterized in that the peripheral part of the 
turntable forming the sorting ring has an elastic material 
overlay the width of which is slightly greater than 
corresponds to the diameter of the largest coin, and the 
thickness or, respectively, elasticity of which decreases 
from inside to outside in correspondence to the thickness 
difference of the coins to be handled. 

Arrangement for the handling of coins according to any of 
claims 1 to 3, 
characterized in that 

along the circle ring there are provided position sensors, 
by means of which the coins are pursued from sorting 
station to sorting station, and there is achieved an exact 
drive control (Ansteuerung) of the deflecting arrangements. 



Arrangement for the handling of coins according to any of 
claims 1 to 4, 
characterized in that 

at the end of the circle ring there is provided a coin 
transport arrangement, over which the unsorted coins are 
returnable into the charging plate. 

Arrangement for the handling of coins according to any of 
claims 1 to 5, 
characterized in that 

the deflecting arrangements are formed in each case by a 
deflecting branch realized in the fixed circle ring, the 
coins being pressed from underneath upward, by the elastic 
overlay of the rotating sorting ring into the branch 
depression. 

Arrangement for the handling of coins according to claim 6, 
characterized in that 

the coins are led inward at the sorting circle ring and that 
they are pressed then into the branch depression and sorted 
when an (in particular magnetically controlled) entry part 
has been retracted by reason of a sorting signal. 

Arrangement according to any of claims 1 to 7, 
characterized in that 

several control stretches are provided along the circle 
ring. 
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(57) In VertTindung mit einer Einrichtung zum Hand- 
haben. insbesondere zum Sortieren und/oder Zdhlen, 
sowie gegebenen^lls RQd<f Ohren von MOnzen Oder der- 
glelchen scheibenfdrmigen GegenstSnden, wobei die 
MQnzen mittels einer Drehscheibe als Beschid^ungstel- 
ler zwischen einen peripheren kreisfOrmigen (im folgen- 
den Sortienrjng genannten) Mitnahmering der 
Drehsclieibe und einen dem Sortierring zugeordneten 
feststehenden oberen Kreisring mit Ablenk- und gege- 
benenlails RQckfuhrungseinriclitungen eingebracht und 

4 



mittels des Sortierrings idngsdes Kreisrings zwangsge- 
fulirtwerden, istvorgeschlagen, zwiscliendemBeschik- 
kungsteller (10) und dem peripheren kreisfOrmigen 
Sortierring (14, 25) eine Steuerungsstrecke (20) vorzu- 
sehen, durch die die MOnzen (100) vereinzelt und im 
kontrollierten Abstand zueinander uber Erkennungs- 
und/oder Zdhleinrichtungen, sowie gegebenenfalis 
Ablenk- und/oder Stopeinrichtungen der Sortierring (14, 
25) zugefQhrt werden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung bezieht sich auf eine Ein- 
richtung zum Handhaben von Munzen oder dergleichen 
scheibenfOrmlgen Qegenstanden nach dem Obeibegriff 
des Patentanspruchs 1. Einrichtungen der gattungsge- 
maQen Art sind insoweit bekannt. ais Beschlckung und 
Sortierung auf ein und derselben Drehscheibe erfdigen, 
und zwar Ober eine innere Beschickungskreisf ISche und 
einen auQeren Sortierring (vergleiche EP 0 125 132 und 
EP 0 138449). Diese bekannten MOnzsortiereinrichtun- 
gen haben eine sehr hohe Leistung (bis ca. 6.000 Mun- 
zen pro Minute) und sortieren beziehungsweise 
separieren aus einemGennenge unterschiedlicher Mun- 
zen jeweils gleiche MQnzen gemaB ihrer Dicke bezie- 
hungsweise ihrem Durchmesser aus; beim Verlassen 
der Mflnzen, d.h. beim jeweiligen Ausgang langs der 
sogenannten Sortierstrecke. werden dann die betreffen- 
den Munzen gezShlt. 

Aus der DE 34 19 589 CI istdarOberhinauseineweitere 
Vorrichtung zum Sortieren und Zahlen von Munzen 
bekannt, gemdB der an einen kreisscheibenfOrmigen 
MQnzteller etwa tangential eine lineare Fulirungsstrecke 
anschlieBt. Dabei sind mit zunehmendem Abstand zum 
MQnzteller stufenweise grfiSer werdende SortierOffnun- 
gen vorgesehen, in die die MQnzen ihrem Durchmesser 
entsprechend einsortiert werden. 
Leistung und Funktionssicherheit dieser Munzsortierein- 
richtungen sind ganz entscheidend davon abhangig, wie 
weit sich die Durchmesser voneinander unterscheiden. 
weil MQnzen mit verschiedener Wertigkeit, aber giei- 
chem Oder annfihernd gleichem Durchmesser. nicht 
getrennt werden kOnnen. Falsche Sortierungen bedeu- 
ten aber auch felsche Zdhlungen. da jedem mQnzspezi- 
f ischen Ausgang eine Wertigkeit zugeordnet ist und dies 
sind die wesentlichen Nachteile der bekannten MQnzsor- 
tiereinrichtungen. 

Konstruktiv betrachtet bestehen die vorgenannten 
MQnzsortiereinrichtungen aus einer rotierenden 
Scheibe, die auf ihrer ganzen Kreisf Iftche mit einem ela- 
stischen Material bedeckt ist. Die reibschlQssig mitge- 
fOhrten Munzen werden dabei in sogenannte 
Sortierkanaie gepreBt, weiche atsdem Durchmesser der 
MQnzen entsprechende, auf einem Kreisring eingefraste 
Vertiefuhgen ausgebildet sind. Eine mittlere Offnung die- 
ses Kreisrings stellt dabei die Beschickungsdffnung dar; 
die genannten Sortierkanflle erfessen dann die (spezi- 
fisdi zugeordneten beziehungsweise zuordenbaren) 
MQnzen ihrem Durchmesser entsprechend und fuhren 
sie - reibschlQssig angetrieben durch die rotierende 
untere Scheibe mit eiastischer Auflage - zu den am 
Umfang des Sortierkreises angeordneten mOnzspezifi- 
schen AusgSngen. Bei diesen Ausgflngen werden die 
sortierten Munzen dann gezdhit. 

Mit den bekannten MQnzsortiereinrichtungen kOn- 
nen nur MQnzen mit unterschiedlichen Durchmessern 
sortiert weiden; fremde und/oder falsche MQnzen. sowie 
MQnzen mit gegebenenfalls gleichem oder anndhernd 



gleichem Durchmesser. aber unterschiedlicher Wertig- 
keit, kdnnen somit nicht aussortiert werden. 

Bei alien bekannten MQnzsortiereinrichtungen wer- 
den die Munzen nur an ihren AussortierOffnungen 
5 gezahit und zwar so, daB die in die Offnung fallenden 
MQnzen gezahit werden. Dabei werden aufgrund der 
Unzuianglichkeiten bei der Separation letztlich auch fal- 
sche MOnzen mitgezahlt. wobei unter "falsch" hier alle 
MQnzen zu verstehen sind. die nicht spezifisch zu einer 
10 SortierOffhung beziehungsweise einer Separier- (oder 
Abienk-) Weiche gehdren. 

Ein besonderes Problem ergibt sich in Verbindung 
mit den bekannten MQnzsortiereinrichtungen auch beim 
Sortieren und exakten zahlen vorgegebener Mengen 
IS von MQnzen in Verbindung mit deren Absacken (Abpak- 
^ ken beziehungsweise Verpacken). Die Problematik 
besteht darin, da6 bei der Erkennung beziehungsweise 
Zahlung der letzten (n-ten) MOnze der vorgegebenen 
abzusackenden MQnzmenge an der Sortierflffnung die 
20 Sortierscheibe angehalten werden muB, und daB hier 
bei bestimmten Reihenfblgekonstellationen ein Nach- 
laufen der (n+1)-ten MQnze nicht verhindert werden 
kann. (Zwar wird durch aufwendige Zusatzeinrichtungen 
versucht das genaue Zahlen zu gewahrleisten; dabei 
25 steht jedoch der zusauliche Aufwand in keiner Relation 
zum eneichten Nutzen). 

Die der vorliegenden Erf indung zugrunde liegende 
Aufgabe besteht darin. die yorstehend genannten Pro- 
bleme zu eliminieren und eine Einrichtung der gattungs- 
30 gemaflen Art anzugeben. die MQnzen beliebiger Art 
sicher erkennt, zahit und separiert und die einen optima- 
len Betrieb im Hinblick auf das genannte Absackproblem 
gewahrleistet. 

Die vorgenanrrte Aufgabe wird durch die im kenn- 
3S zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen 
Merkmale gelOst. 

Der Kern der vorliegenden Erf indung besteht darin, 
daB der innere Beschickungsteller und die auBere Sor- 
tierstrecke der sich drehenden gleichen Drehscheibe 
40 funktional voneinander getrennt sind. und daB die Mun- 
zen vom Beschickungskreis vereinzelt Qber eine "Steue- 
rungsstrecke" mit zumindest einer 
MOnzerkennungseinrichtung der Sortierstrecke zuge- 
fOhrt werden. Neben der spezif Ischen Erkennung jeder 
45 einzelnen MQnze vor dem Eintr'rtt in die Sortierstrecke 
werden alle MQnzen (durchmesserunabhangig) gezahit 
und bereits von hier aus den einzelnen Abienk- und 
RQckfQhrmechanismen eindeutig zugeordnet. Falsche 
und fremde MOnzen kflnnen. auch wenn diese mit einer 
so echten MQnze durchmessergleich sind. eindeutig noch 
langs der Steuerungsstrecke (mittels einer bereits hier 
angeordneten Ablenkeinrichtung) oder erst im Sortier- 
ring (mittels einer separaten Ablenkeinrichtung) aussor- 
tiert werden. in Verbindung damit ist anzumerken, dafl 
ss mil der Separierung von Frenxl- und FalschmQnzen, 
aber auch mit der Separierung von Qberzahligen "GUT- 
"MOnzen bei einem einer Vorgabe entsprechenden zahl- 
und/oder Sortierergebnis auch eine ROckfQhrung dieser 
MQnzen zum Beschickungsteller mdglich ist. 
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Eine MunzerkennungseinricWung der erfindungs- 
gemaeen Art kann dabei mit Sensoren unterschiedlicher 
Spezifikationen ausgerustet sein, so da6 die zu sortie- 
renden (und zu zfihlenden) MOnzen auch im HInblick auf 
die Dickedieser MOnzen. ihre Legierung. sowie ihre Pra- 
gung (d.h. ihr MOnzbiid) und gegebenenfalls ihre Ran- 
delung untersucht werden kCnnen. Auf der Grundlage 
der genannten (dentif ikationskriterien ist es mOgllch die 
MOnzen zentral vor der Qberfuhrung an die Sortier- 
scheibe zu erkennen und zum Beispiel Steuerbezie- 
hungsweise Ablertsignale zu generieren, die den Weg 
einer Munze Insoweit langs der Sortierstrecke begleiten. 
al8 sie beispielsweise vor dem Einschleusen in die Sor- 
tierstrecke bereits aus dem MOnzstrom aussortiert wer- 
den kOnnen (als FalschmOnze zum Beispiel) Oder langs 
der Sortierstrecke von durchmessergieichen Munzen 
(unterschiedlicher Wertigkeit) sicher separiert werden 
kOnnen. Aufgrund dieser eindeutigen Erkennung und 
Vertblgung aller MOnzen vor der Zuf uhrung zur Sortierst- 
recke beziehungsweise langs der Sortierstrecke laiBt 
sich darOberhinaus der bereits genannte sichere und 
eindeutige RQckfOhrungsmechanismus reallsieren. urn 
zu ieder Zeit eine vorgegebene Menge an gleichen MOn- 
zen absacken beziehungsweise verpacken zu kbnnen. 

Der besondere Vorteil der dem Beschickungsteller 
nachgeordneten Steuerungsstrecke ist insbesondere 
noch darin zu sehen. da3 aufgrund der in Verbindung 
mitMOnzsortiereinrichtungen bekannten Vereinzelungs- 
vorrichtungen Ober eine DIfferenz zwischen der ZufOhr- 
und der Abzugsgeschwindigkeit bei der Obergabe vom 
Beschickungsteller zur Steuerungsstrecke der Abzug 
der MOnzen aus dem Beschickungsteller geordnet und 
ddinlert erfbigt. Somit kann be! der MOnzObergabe kein 
unkontrolllerter Oruck auf die MOnzen entstehen und 
gleichermaSen kann es nicht vorkommen, daB MOnzen 
(unmittelbar) aneinander aniiegen. d.h. mit Kbntakt der 
Sortierstrecke zugefOhrt werden. 

Besondere Ausgestaltungen und Weiterbildungen 
der im vorstehenden spezifizierten MOnzsortier- und 
Zahleinrichtung sind Gegenstand der UnteransprOche. 

Eine besondere AusfOhrungsfbrm ist insoweit darin 
zu sehen. da6 der aus dem Beschk:kungsteller und dem 
Sortierring bestehenden Drehscheibe zur MOnzverein- 
zelung und MOnzsortierung, mit der die genannten Funk- 
tionseinheiten funkttonal verbindenden 
Steuerungsstrecke, ein sogenannter ROckfOhrungsme- 
chanismus zugeordnet ist, Ober den am Ende eines Sor- 
tiervorgangs und damit am Ende des Sortierrings 
MOnzen wieder zum Beschickungsteller zurockgefuhrt 
werden kOnnea Der genannte ROckfOnrungsmechanis- 
mus wird in Verbindung mit der gattungsgemaflen MOnz- 
sortier- und zahleinrichtung insbesondere dann 
integriert. wenn Ober eine steuerungsstrecke am Uber- 
gang zwischen dem Beschickungsteller und dem Sor- 
tierring jede MOnze eindeutig Identif lziert wird und wenn 
der Sortiervorgang langs des Kreisrings nicht alleine 
Ober den MOnzdurchmesser. d.h. alleine durch mecha- 
nische Kritierien erfolgt. Dabei wird davon ausgegangen. 
daB nicht der MOnzsortiervorgang an sich im Mittelpunkt 



der Anmeldung steht, sondern die MOnzsortier- und 
zahleinrichtung ais Ausgabegerat zur Ausgabe ganz 
bestimmter, Ober die zentrale MOnzerkennungseinrich- 
tung vorgegebener MOnzkolIektive benutzt werden soil. 

5 Die besonderen Vorteiie einer mit einem solchen ROck- 
fOhrungsmechanismus ausgerusteten MOnzsortier- und 
zahleinrichtung sind dabei darin zu sehen. daB zum Bei- 
spiel Absackvorgange ohne jeden Stopvorgang afalaufen 
kOnnen. da die( n+1 )-te MOnze zum Beispiel einfach wie- 

10 der dem Beschickungsteller zugefOhrt wird. 

Ferner lessen sich. wie bereits enwahnt, vorgege- 
bene MOnzgemische zusamnienstellen und es lassen 
sich beispielsweise auch aus einem beliebigen Munzge- 
misch einzelne MOnzwerte aussortieren. sowie 

IS getrennte MOnzwerte in einem ganz bestimmten Verhait- 
nis zueinander zusammenstellen. 

Im feststehenden oberen Kreisring sind Ablenkme- 
chanismen in Gestalt von eingefrasten Ablenkweichen 
integriert. welche Ober den zentraien Erkennungssensor 

20 und in Abhangigkeit von der Bewegung der vereinzelten 
MOnzen langs des Kreisrings gesteuert werden und die 
konstruktiv betrachtet ganzlich unabhangig sind vom 
Durchmesser und von der Dicke der zu "handelnden" 
Munze. 

25 Eine spezieile Weichenkonstruktion (vergleiche 
AnsprOche 6 und 7) eriaubt es, die MOnzen entspre- 
chend den vorgegebenen Sortierkriterien Ober den Sor- 
tien-ing nach auBen zu fOhren. wo sie dann in 
entsprechenden Behaitnissen (Sacke, Kassetten. u.a.) 

30 aufgefangen werden. Ober einen speziellen Einweiser 
beim Obergang von der Steuerungsstrecke zum Sorter- 
ring wird gewahrleistet, daB die MOnzen langs des Sor- 
tierkreises exakt gefOhrt werden. 

Am Ende des Kreisrings, dh. da wo alle nicht abge- 

35 lenkten beziehungsweise ausgesteuerten MOnzen 
ankommen, ist die bereits eiwahnte ROckfOhrungsvor- 
richtung angeordnet. Ober die die MOnzen wieder dem 
inneren Beschickungsteller zugefOhrt werden (verglei- 
che Anspruch 5). 

40 ZweckmaBigerweise wird eine MOnzsortien/orrich- 
tung der beschriebenen Art mit zentral gesteuerten 
Ablenkmechanismen versehen. Die zentrale Erkennung 
und Zahlung schlieBt aber grundsdtzlich eine nicht zen- 
tral gesteuerte, durch durchmesserabhangige Aussor- 

45 tierung ais Variants nidrt aus. In diesem Falle mOBten 
^Ische und fremde MOnzen bereits auf der Steuerungs- 
strecke aussortiert werden und eine ROckfQhrung ware 
nicht mOglich. Eine erforderliche Stopvorrichtung mOBte 
ebenfalls auf der Steuerungsstrecke untergebracht wer- 

so den. Diese Varlante sollte aber nur fOr kundenspezifi- 
sche Anwendungen. beispielsweise da wo 
Kbstenvorteile entstehen kOnnen, zur Anwendung kom- 
men. 

Wie also ersichttich wird eine hochieistungsfahige 
55 MOnzsortiermaschine mit einer kompakten Bauweise 
dargestellt. welche flexibel, unabhangig von mechani- 
schen und physikalischen Anderungen. sowie von der 
Anzahl der MOnzen ist. Sie ist somit von Leistung, Ein- 
setzbarkeit, Funktionalitat und Flexibilitat alien bekann- 
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ten Munzsortiermaschinen uberlegen. Durch die 
kompakte Bauweisemitgeringstmdglichen Bewegungs- 
teilen und durch offenen Zugang aller Verschleifiteile. 
werden Kbstenvorteile bel der Herstellung, Wartung und 
Reparatur in einmalig offensichtiidier Weise geboten. 

Die Einzeiheitendervorliegenden Erf indung werden 
im foigenden anhand der Zeichnung ndher erl^utert 
Diese zeigt in 

Fig. 1 eine Schemadarstellung einer Einrichtung 

zum Sortieren und/oder Zdhlen von MQn- 

zen im Quersclirtitt: 
Fig. 2 die Einrichtung zum Sortieren und/oder 

Zahlen von MQnzen nach Fig. 1 in einer 

Ansicht von oben; 
Fig. 3 einen Ausschnitt "A" aus der Darstellung 

nach Fig. 2; 

Fig. 4 eine Querschnittsdarstellung durch eine 

Abtenkweiche. wobei 
Rg. 4.1 das Steuerelement zur Abfenkung einer 

Munze in Ruhesteilung. und 
Rg. 4.2 das Steuerelement in Sortiersteliung zei- 

gen. 

In Fig. 1 und Fig, 2 ist eine Schemadarstellung einer 
kompletten Einrichtung 1 zum Sortieren und/oder Zdh- 
len von MQnzen 100 dargesteili Dtese Einrichtung 1 ist 
als Kbmpletteinheit auf eine Grundplatte 2 montiert. die 
ihrerseits auf einem Rahmen 3 auf liegt 

Die Grundplatte 2 weist mittig einen Flanschdurch* 
bmch auf, durch den eine von einem Antriebsmotor 4 
angetriebene Achse 5 ragt. die fest mit einer das Herz- 
stock der Einrichtung zum Sortieren und/oder Zahlen 
von MQnzen 100 bildenden Orehscheibe 6 gekoppelt ist 
Dieser Orehscheibe 6 ist ein MQnzenvorratsbehdlter, 
zum Beispiel in Form einer MQnzschale 7, zugeordnet, 
Qber die die zu sortierenden und/oder zu zdhlenden 
MQnzen 100 (Oder dergleichen scheibenfOrmigen 
Gegenstflnde) auf die Orehscheibe 6 aufgegeben wer- 
den. 

Die Orehscheibe 6 ist - wie fdlgt - ganz spezifisch 
ausgestaltet: 

Sie weist einen inneren (rotierenden horizontalen) 
Beschickungsteller 10 auf, der umfangsseitig von einem 
hochstehenden Kragen 11 begrenzt ist und so eine 
schalen- oder schOsseifdrmige MOnzaufnahme bildet. 

Radial anschlieBend an den Kragen 11 der MQnz- 
aufnahmeschQssel ist die Orehscheibe 6 abgesetzt (ver- 
gleiche Bezugszeichen 12). so da3 eine relativ zur 
Ebene des Beschickungsteilers 10 tiefer liegender 
Flanschansatz 13 entsteht 

Umfangsseitig weist dieser Flanschansatz 13 eine 
kreisringfOrmige Auflage auf. die mit einer elastischen 
Materialaufiage 14 belegt ist (beziehungsweise • wie 
zeichnerisch dargesteilt - voll und ganz durch die Mate- 
rialaufiage gebildet ist). 

Oie Orehscheibe 6 stellt sich somit als hinterschnit- 
tene Kreisscheibe dar. deren innerer Teil den Beschik- 
kungsteller 10 bildet und deren (im foigenden Sortierring 



genannter) au3erer Ring mit der elastischen Material- 
aufiage 14 demgegenuber abgesetzt Ist. 

Oem genannten Sortierring liegt von der Oberseite 
her ein feststehender Kreisring 18 gegenuber der als 

5 konstruktive Einheit schwenid3eweglich und verriegelbar 
an einer mit der Grundplatte 2 verbundenen Tragkonsole 
1 9 angelenkt ist. Im Funktionszustand liegt so dem Sor- 
tierring idngs seines gesamten Umfangs ein Kreisring 18 
gegenuber. Zwischen dem Sortierring und dem Kreis- 

10 ring 1 8 ist ein spaltfOrmiger Freiraum. dessen HOhe den 
zu "handelnden" MQnze 100 entsprechend gewdhlt ist 
In der Darstellung nach Fig. 1 und Fig. 2 ist au(3er 
der Orehscheibe 6 und dem Antrieb sowie dem Gesteli 
fQr diese Orehscheibe 6 noch eine Steuerungsstrecke 

15 20 gezeichnet, deren /Vufgabedarin besteht die Munzen 
100 vom Beschickungsteller 10 einzein nacheinander in 
den spaltf6rmigen Freiraum zwischen dem Sortierring 
und dem Kreisring 18 zu uberfQhren und so den Hinter- 
schnitt zwischen dem Beschickungsring 10 und dem 

20 Sortierring zu uberbrOcken. Funktional und konstruktiv 
betrachtet besteht die Steuerungsstrecke 20 aus einem 
tangential an den Beschickungsteller 10 anschliel3en- 
den Transportriemen 21, der die Munzen 100 einzein 
und im /Vbstand zueinander idngs einer geradlinigen 

25 FQhrungsbahn 22 zum Sortierring hin transportiert. 
Ungsder FQhrungsbahn 22 ist eine MQnzerkennungs- 
einrichtung 23 mit einem Sensorfeld angeordnet, in der 
die vorbeigefuhrten Munzen 100 je fQr sich abgetastet 
werden und in der ein entsprechendes mOnzspezifi- 

30 sches Signal generiert wind. LSngs der Steuerungs- 
strecke 20 sind abgesehen von der 
MQnzerkennungseinrichtung 23 noch eine Stopvorrrch* 
tung, sowie eine Separier- beziehungsweise Ablenkein- 
richtung zur Separlerung von Fremd- und Falschmunzen 

35 zuordenbar. Damit die einzeinen MQnzen 100 jeweils 
exakt Idngs der Steuerungsstrecke 20 und durch die 
MQnzerkennungseinrichtung 23 gefQhrt werden. ist eine 
Fuhrungsleiste 24 vorgesehen, die praktisch parallel 
zum Transportriemen 21 orientiert ist. 

40 Oie vom Beschickungsteller 1 0 Qber den Transport- 
riemen 21 Idngs der Steuerungsstrecke 20 gefOhrten 
MQnzen 100 werden sodann-vergleicheRg. 2 -dervom 
Sortierring und vom Kreisring 18 gebikjeten kreisfOrmi- 
gen Sortierstrecke zugefQhrt, an die die MQnzen 100 

45 vom Transportriemen 21 jeweils einzein Qbergeben wer- 
den.. Mittels des Sortiemngs werden die MQnzen 100 
dabei reibschlQssig mitgenommen. und l^ngs eines Sor- 
tierkreisrings 25 dieser Sortierstrecke zwangsbewegt. 
Langs der Sortierstrecke sind - in der Zeichnung zehn - 

50 Separier- beziehungsweise Sortierstationen bezie- 
hungsweise /Vblenkeinrichtungen (Aussortierstationen) 
30.i vorgesehen. deren jede einzelne mQnzenspezrfisch 
aktivierfoar ist. Es ist grundsdtzlich denkbar, die Sepa- 
rierstationen beziehungsweise Ablenkeinrichtungen 30.i 

55 als durchmesserabhdngige AussortierOffnungen auszu- 
bikjen - in diesem Falle werden dann in der der Steue- 
rungsstrecke 20 nachstgelegenen Separiereinrichtung 
30.1 die Munzen 100 mit Weinstem Durchmesser und 
der entferntest gelegenen 30.10 die MQnzen 100 mit 
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grdBtem Durchmesser sortiert. Es sind jedoch auch 
Separierstationen beziehungsweise Ablenkeinrichtun- 
gen 30.i denkbar. bei denen MOnzen 100 aufgrund nicht 
mechanlscher Urrterscheidungskriterjen seWich ausge- 
lenkt werden - damit kfinnen zum Beispiel in der Ablenk- 5 
einrichtung 30.1 die grOBte und in der entlegenen 
Ablenkeinrichtung 30.10 die Weinsten Munzen sortiert 
werden. 

Damit am Eingang der Sortierstrecke sichergesteilt 
ist, da0 die von der Steuerungsstrecke 20 her einzein w 
zugefOhrten MOnzen 100 auch exakt Idngs des Sortier- 
kreisrings 25 gefuhrt werden. ist im Obergangsbereich 
(Einlaulberejch) ein spezrf ischer Einweiser 35 verrf iziert. 
Dieser Einweiser 35 besteht aus einer Art eingefrdsten 
Abschrflgung, der eine Ausrichtkante 37 mit einem is 
Kugellager 38 zugeordnet ist. uber die jede einzelne 
MOnze 1 00 an den Sortierkreisring 25 herangefOhrt wird. 

Oieanhand von Fig. 1 und Fig. 2 beschriebene Ein- 
richtung 1 zum Sortieren und/oder Zdhlen von MOnzen 
funktioniert im allgemeinen wie fbigt: 20 
Das unsortierte und ungezdhlte MOnzgemisch wird uber 
die MQnzschale 7 auf den Beschlckungsteller 10 aufge- 
geben. Die MOnzen 100 werden aufgrund der Zentnfu- 
galkraft zum Randbereich des Beschlckungstellers 10 
geschoben und werden vcm Transportriemen 21 der 25 
Steuerungsstrecke 20 einzein und jeweils im Abstand 
zueinander abgezogen. Nach dem Durchfaufen der 
MQnzerkennungseinrichtung 23 werden die MOnzen 1 00 
sodann uber den Einweiser 35 am Sortierkreisring 25 
ausgerichtet und zwischen dem Sortiemng und dem 30 
Kreisring 18 eingeMemmt und reibschlQssig mitgefOhrt. 

Aufgrund der in der MOnzerkennungseinrichtung 23 
generierten MOnzsignale wird nun eine der AWenkein- 
richtungen 30.1 der ausgewdhlten Separierstation aktl- 
viert. Die MOnze 1 00 wird dann Qber eine Ablenkweiche 3s 
einer Ablenkeinrichtung 30.1 radial nach auOen gefOhrt 
und gelangt in ein zugeordnetes Behditnis. belspiels- 
weise einen MOnzsack 40. 

BezOgtich der Zufuhrung der einzelnen MOnzen 1 00 
zur Sortierstrecke sei noch angemerkt. dalB der Spatt 40 
zwischen dem Sortierring und dem Kreisring 18 im Ein- 
gangs- beziehungsweise Einlaufbereich zundchst brei- 
ter ist. als es der dicksten MOnze 100 entspricht. Damit 
ist gewdhrleistet daB die MOnzen 100 problemlos auf 
den Durchmesser der Sortierstrecke eingeschleust wer- 4S 
den. In Drehrichtung der Drehscheibe 6 betrachtet ver- 
engt sich dann der Spalt so daO die MOnzen 1 00 stcher 
gefeSt und mitgefOhrt werden. Vorteilhafterweise ist die 
Breite der elastischen Materialauflage 14 des Sortier- 
rings grOGer als es dem Durchmesser der grOBten so 
MOnze 100 entspricht und die Dicke beziehungsweise 
Elastizitat ist vorzugsweise so gewdhit, da6 sie von innen 
nach auBen der Dickendifferenz der zu "handelnden" 
Munzen 100 entsprechend abnimmt. 

Im Hinblick auf die einzelnen Sortierstationen sei ss 
noch angemerkt, daB diesen je fOr sich ein eigener Posi- 
tionssensor zugeordnet werden kann. Damit IdBt sich 
jede MOnze 100 von Station zu Station verfblgen und es 



ist ohne weiteres einsichtig. daB so eine wirWIch exakte 
Ansteuerung der Abienkeinrichtungen erreichbar ist. 

Wie bereit eingangs en^ahnt. ist ein wesentiiches 
Merkmal der vorliegenden Erfindung unter anderem 
auch darin zu sehen, daB Falsch- und/oder FremdmOn- 
zen und uberhaupt alle MOnzen 100 die irgendwie nicht 
wdhrend «%ines Ourchlaufs separiert warden, wieder der 
MOnzschale 7 zugefOhrt werden kOnnen. Diese MOnzen 
100 kOnnen dann zum Beispiel in der ietzten Weiche 
30.10 der Sortierstrecke ausgelenkt und uber eine ent- 
sprechende ZufOhreinrichtung dem Beschlckungsteller 
10 wieder zugeleitet werderi. 

!m Hinblick auf die kompiette Einrichtung 1 zum Sor- 
tieren und/oder Zahlen von MOnzen 100 entsprechend 
der Darstellung in Fig. 1 und Fig. 2 sei noch angemerkt. 
daB prinzipiell auch mehr als eine Steuerungsstrecke 20 
integriert werden kann. Damit IdBt sich die Eff izienz einer 
MOnzsortiereinrichtung ganz wesentlich steigern. 

Anhand der Fig. 3 und 4. 1 beziehungsweise 4.2 wird 
Im fblgenden die Ablenkeinrichtung 30.7 beziehungs- 
weise die zugehOrige Ablenkweiche entsprechend dem 
Detail "A" aus Rg. 2 naher beschrieben. Entsprechend 
der Darstellung nach Fig. 3 wird nacheinander je eine 
MOnze 100 Idngs des Sortierkreisrings 25 vom Sortier- 
ring mitgefOhrt. Die gestrichelt gezeichnete MOnze 100* 
soli erst spater separiert werden, d.h. diese MOnze 1 00' 
soli an der Weiche der Ablenkeinrichtung 30.7 vorbeige- 
fOhrt werden; erst die nachfblgende - ausgezogene - 
MOnze 100 soil hier an der Ablenkeinrichtung 30.7 aus- 
sortiert werden. 

Das wesentliche Merkmal einer Ablenkeinrichtung 
30.i ist eine schrdg fiegende Einfrdsung 45 im festste- 
henden Kreisring 18, die einerseits bOndig zum Sortier- 
kreisring 25 veriauft (vergleiche Fig. 4.1 und 4.2) und die 
andererseits - in Drehrichtung betrachtet - bogenfOrmig 
nach auBen auslduft Kippt eine MOnze 100 in diese Aus- 
frasung 45 ab. so wird sie langs der bogenfOrmigen FOh- 
mngskante (von der Sortierstrecke weg) nach auBen 
geleitet (vergleiche Pfeil X). 

Im NormaHiail wild eine MOnze 100 (Idngs des Sor- 
tierkreisrings 25) im Bereich einer Einfrdsung 45 uber 
einen ausgefahrenen StdBel 46 eines magnetischen 
Eingangsteils 47 hinweggefOhrt. FOr die MOnze 100 
bieibt eine ebene homogene Kreisbahn erhalten (ver- 
gleiche Rg. 4.1). 

Folgt eine zu separierende Munze 100. so wird der 
StOBel 46 aktiviert, d.h. zurOckgezogen. Die ankom- 
mende MOnze 100 kippt infblge des vom Sortierring aus- 
geObten /\npreBdrucks in die Einfrasung 45 (vergleiche 
Fig. 4.2) und wird so entsprechend der Bogenfbrm der 
Einfrasung 45 (vergleiche Fig. 3) seitlich weggefuhrt. 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Handhaben, insbesondere zum 
Sortieren und/oder Zahlen. sowie gegebenenfails 
ROckfOhren von MOnzen Oder dergleichen schei- 
benfOrmigen-Gegenstanden, 
wobei die MOnzen mittels einer Drehscheibe als 
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Beschickungsteller zwischen einen peripheren 
kreisfOrmigen Sortierring der Drehscheibe und 
einen dem Sortierring zugeordneten feststehenden 
oberen Kreisring mit Ablenk- und gegebenenfalls 
RQckfuhrungseinrichtungen eingebracht und mittels 5 
des Sortierrings Idngs des Kreisrings zwangsge- 
fuhrt werden, 
dadurch gekennzeichnet. 

dafl zwischen dem Beschickungsteller (10) und dem 
peripheren krelsfdrmlgen Sortiemng (14, 25) eine 10 
Steuerungsstrecke (20) vorgesehen ist. Idngs der 
die MQnzen (100) vereinzeit und Im kontroliierten 
Abstand zueinander an einer Munzerkennungsein- 
richtung (23) vorbeigefQhrt werden, in der fOr jede 
MQnze (100) ein mOnzspezifisches Signal generiert 15 
wird. Qber das eine konjugierte Ablenkeinrichtung 
(30.i) Idngs des Sortierrings (14, 25) dann aktiv 
geschaltet wird. wenn die betreffende MQnze (100) 
bei dieser AblenkBinrichtung (30.1) ankommt. 

20 

2. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach 
Anspruchi, 

dadurch gekennzeichnet. 

daB zur exakten UberfQhrung der MQnzen von der 
Steuerungsstrecke zum Sortierring ein Einweiser 2s 
vorgesehen 1st uber den die MQnzen aufBen- oder 
innenkantig an einem Sortierkreisring ausgerichtet 
werden. 

3. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach 30 
Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

da0 der den Sortierring bildende periphere Teil der 
Drehscheibe eine eiastische Materialauflage auf- 
weist, deren Breite geringfQgig grOBer ist als es dem ss 
Durchmesser der grOBten MQnze entspricht, und 
deren Dicke beziehungsweise Elastizitat von innen 
nach auBen entsprecherid der Olckendifferenz der 
zu handhabenden MQnzen abnimmt. 

40 

4. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach 
einem der Anspruche 1 bis 3. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB Idngs des Kreisrings PosHionssensoren vorge* 
sehen sind, mittels denen die MQnzen von Sortier- 4S 
station zu Sortierstation verfolgt werden und eine 
exakte Ansteuerungder Ablenkeinrichtungen erzieit 
wird. 

5. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach so 
einem der AnsprQche 1 bis 4. 

dadurch gekennzeichnet. 

da Bam Endedes Kreisrings eine MOnztransporteln- 
richtung vorgesehen ist, Qber die nicht sortierte 
MQnzen in den Beschickungstelier ruckfQhrbar sind. ss 

6. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach 
einem der Anspruche 1 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet. 
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daB die Ablenkeinrichtungen durch je eine als Ver- 
tiefung im feststehenden Kreisring realisierte 
Ablenkweiche gebiUet sind, wobei die MQnzen 
durch die eiastische Auflage des sich drehenden 
Sortierrings von unten nach oben in die Weichen- 
vertiefiing gedrQckt werden. 

7. Einrichtung zum Handhaben von MQnzen nach 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. 

daB die MQnzen am Sortierieeisring innen gefOhrt 
sind. und daB sie dann in die Welchenvertiefung 
gedrQckt und sortiert werden, wenn ein Insbeson- 
dere magnetgesteuerter Eingangsteil aufgrund 
eines Sortiersignals zurQckgezogen ist. 

8. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet. 

daB idngs des Kreisrings mehrere Steuerungsstrek- 
ken vorgeseiien sind. 
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Fig. 4 1 

(RuheposiKon) 




Fig. 42 

(Arbeitsposition) 
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